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產品介紹  

RHEOLATE 420 流變助劑為一種經濟和通用的

鹼溶脹增稠劑，它以一種易于使用的乳液形式，

旨在完全或部分取代在各種水性体系中的纖維

素增稠劑。  

RHEOLATE 420 流變劑在中剪切速率范圍內提

供高效率的增稠效果及在抗流挂性和流平性之

間的良好平衡。RHEOLATE 420 有助于高剪切

粘度，與纖維素增稠劑相比，它提供了更大的刷

塗阻力。  

產品特徵  

組成   特製的丙烯酸乳液  

外觀   乳白色  

密度   8.58 - 8.98 lb./gal（1.076 g/cm3）  

粘度   3 - 30 cP 

不揮發份   29 - 31 % 

pH  2.5 - 3.6 
上述為一般狀態下的產品特性，不適用於特殊目的使用  

應用領域  

 有光乳膠漆  

 半光乳膠漆  

 啞光乳膠漆  

 工業涂料  

 氯乙烯乳膠漆构  

 水稀釋醇酸、聚酯、環氧、丙烯酸、聚氨酯
及其它  

 其它水性体系  

­ 粘合劑  

­ 油墨  

­ 密封劑  

主要特性  

優异的觸變流動性  

 有效增進包裝粘度 

 給予防沉降性 

 減少分水現象 

 產生優异的噴塗特性 

 提供易刷涂性 

 提供緊密輥塗花紋 

優异的涂料性能  

 減少輥涂施工時的飛濺 

 提供優异的抗流挂性 

 提供良好的流平性能 

 改善凍融穩定性 

優异的漆膜性能  

 保持光澤水平 

 提供良好的抗粘連性 

 提供良好的耐擦洗性 

 改善防腐蝕性 

 減少丙烯酸体系中的早期起泡 

抗酵素分解性  

 防止粘度損失 

 能使被霉破壞的涂料再增稠 

添加性能  

 低粘度液體-易添加 

 pH 活化 

 減少涂料制備時間 

 避免處理粘滯液体或干燥粉末 

相容性  

 與粘土類增稠劑，纖維素增稠劑和締合型增
稠劑相容 

使用方法  

适當的 pH 值調整  

RHEOLATE 420 為一種鹼溶脹型增稠劑，需要

用氨或氨基甲基丙醇來進行適當 pH 值調整以達

到完全活化。在典型的乳膠漆里，建議 pH 值至

少為 8.0。在某些乙烯基丙烯酸涂料中，pH 值有

向下漂移（下降）的趨勢，使用碳酸鈣或硅灰石

填料將有助于在存放時維持 pH 值。一个典型的

RHEOLATE 420 在乳膠漆中粘度反應的例子如

下：  
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啞光乙烯基丙烯酸涂料  — 添加 0.5 % 

RHEOLATE 420 

pH* 斯托默粘度  

6.0 70 KU 

7.0 75 KU 

8.0 87 KU 

9.0 89 KU 

10.0 89 KU 

*用氨水調節  

粘度平衡  

RHEOLATE 420 在添加后需要充分的時間來完

全活化。在大多數情況下，80 % 的粘度是在初

期添加后獲得，另有 10 % 是在 1 小時后達到，

完全的粘度則通常在 24 小時后達到。在任何給

定的涂料体系中，這種粘度反應對于質量控制目

的是可重現和可預期的。  

當取代纖維素增稠劑時，最好是測定過夜的粘度

以作比較。在确定添加劑量達到過夜粘度后，可

將 初 期 的 質 量 控 制 粘 度 標 准 調 整 以 彌 補

RHEOLATE 420 的平衡時間。  

斯托默粘度  

時間  
乙烯基丙烯酸

啞光涂料  

丙烯酸  

半光涂料  

初始  80 KU 88 KU 

1 小時  85 KU 92 KU 

24 小時  90 KU 95 KU 

1 周  90 KU 95 KU 

1 周  90 KU  95 KU 

 

平衡度取決于涂料的組成，而每個配方必須分開

評估。必須在弄清時間∕粘度關系后才可進行製

造，這樣可避免可能的配料過量。  

適當的添加技術  

在大多數情況下，可將 RHEOLATE 420 直接加

到涂料里，無需稀釋或預中和。最常用的是加到

詷漆料中。但如有需要，一部分也可加到研磨料

中。在緩慢混合的條件下，建議用水或乙二醇稀

釋。如果看到絮凝，建議用氨和水預中和。

RHEOLATE 420 按以下方式制成可流動的預凝

膠：  

水  97 % 

RHEOLATE 420 活化固体份 3 % 

氨溶液（或 AMP-95）  pH 值達 9.0 

熱穩定性和儲存穩定性  

 

RHEOLATE 420 加到大多數乳膠漆中都能生產

出穩定的涂料，但是如果發現過多的粘度變化

時，檢查 pH 值浮動情况—特別是在乙烯基丙烯

酸涂料中。如果粘度增加過多，使用更有效的顏

料分散劑。  

分離或分水  

當 與 聚 氨 酯 締 合 型 增 稠 劑 結 合 使 用 時 ，

RHEOLATE 420 可作為收縮控制助劑。在極少

數的情況下，發現使用 RHEOLATE 420 作為唯

一的增稠劑出現分水时，需與 BENTONE EW 粘

土增稠劑共同使用增稠。  

RHEOLATE 420 可與其它增稠劑一起用。  

締合型增稠劑  

RHEOLATE 420 可用調整性締合型增稠劑以克

服潛在的分水和沉降問題。為達到最好的耐擦洗

性，可將 RHEOLATE 420 與 RHEOLATE 255

聚氨酯締合型增稠劑一起使用。  

纖維素增稠劑  

RHEOLATE 420 可用來取代或調整纖維素增稠

劑以改善低剪切速率粘度和消除或降低飛濺。  

粘土基增稠劑  

RHEOLATE 420 可與 BENTONE EW 及其它品

種粘土一起用于乳膠漆和水稀釋涂料中以提供

優异的增稠效果和應用性能。  

添加量  

RHEOLATE 420 一般用量在涂料或油墨中，按

重量計為 0.1 - 2.0 %（按交付量），在粘合劑和

密封劑中高達 9.0 %。  

 

 



  

RHEOLATE®  420 

請注意：本文件所含資訊應當無誤。但我們不保證其精確性。購買者不應於購買任何產品時仰賴此處所含資訊。購買者應自行進行研究以決定該產品是否合於特
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North America  

Elementis 
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Tel.: +1 609 443 2500 

Fax: +1 609 443 2422 

Europe 

Elementis UK Ltd. 

c/o Elementis GmbH 

Stolberger Strasse 370 
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Tel.: +49 221 2923 2066 

Fax: +49 221 2923 2011 

Asia 

德謙(上海)化學有限公司 

上海市松江工業區聯陽路 99 號 

郵編 201613 

Tel.:+86 21 5774 0348 
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操作與安全  

每種產品均有操作與安全性方面的詳細資料。在

使用該產品前請參閱相關的化學品安全技術說

明書 (SDS)， 如需  SDS 相關資訊可至官方網站

查詢。  

儲存條件  

RHEOLATE 420 必須在 4  ℃（40  ℉）以上貯存，

万一發生凍結，溫和解凍，涂佈在載玻片間，檢

驗顆粒，如發現問题，切勿使用。  

有效期   

RHEOLATE 420 自生產日起，保質期限為  2 

年。  

品質保證  

本公司自  1992 年起獲得  ISO 9001/9002 品

量体系認證，確保所有操作符合標準規定。  

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


